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Es ist bekannt, Faduverkgeruste, insbesondere 
aus Rohrstaben, durch Kupplungsvorrichtungen zu 
verbinden, bei denen era Teil, vorzugsweise ein 
Knotenstiick, Bohrungen miti Innengewinde besitzt, 
5 wahrend im iibrigen alts eigentliche Verbindflings- 
tetle drehbare und langs verscbiebliche Gewinde- 
bolzen dieiien, dtie von einer SchliissdmufTe mit 
Sechskant und Schlitzen. auf zwei gegen-iiber- 
Hegenden Seiten nmfaflr werden, wobei ein im 
io Bolzen festsitzender und in den Schlttzenj der 
SchiusselmufTe beweglidher Mitnehmersifcift zur 
Kraftubertragung dient. 

Bei der bisher «bekannten Ausfuhrung derartiger 
Kupplungsvorrichtungen 1st der Gewdndebolzen in 
t5 einer Lageroffraung so gelagert, dafl diese Lager- 
offnung den Gewindebolzen sowohl am Umfang 
fuhrt, urn Krafte senkrecht zur Bolzenachse aufzu- 


nehmen, wie auch glelchzeitig den Bokenkopf 
untersttitzt, urn die in Richtttng der Bolzenachse 
wirkenden Krafte zu ubertragen. Um diiese Auf- ao 
gabe zu erfullen, ist bei der bisher bekannten Aus- 
fuhrung die Lageroffnung fair den Gewindebolzen 
in einem konisehen Obergangs stuck am Stabende 
angeordnet und so ausgefiihrfi, daB der Durch- 
messer der Lageroffming einerseits grofier als der us 
Durchmesser des Gewindeschaites, andererseits 
aber kleiner als der Durchmesser des Bolzen- 
kopfes ist. 

Durch diese Art der Ausbildung ergab sich die 
Notwendigkeit, bei den Fachwerkstaben, die 30 
normalerwerse an jedem Ende eine derartige Kupp- 
lungsvorrichtung be&itzen, die zwei Gewindebolzen 
in das Rohr hineinzubringerc, bevor die zwei Kegel- 
stiicke mit den obenerwahnten Lagerdffnungen an 
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das Rohr angesohweiflt wurden. Dies ist zwar 
ferfrigungstechnisch kein Problem, hat aber den 
Nachteil, dafl nach der Ausfuhrung der Schweifl- 
verbindttngen die.Verzinkung des Rohrstaibes iiuien 
5 und auBen- (oder. ein ahmlicher Korrosionsscfrutz 
unter Anwendung eines Tauchverfahrens) nicht 
moglich ist, weil die im Innern des S tabes befind- 
lichen Gewindebolzen durch das Tauchen -in das 
Zinkbad unbrauehbar werden. F-erner besteht bei 

ia dieser bisher aiigewandten- Konstruktion der Nach- 
teil, dafl Gewindebolzen, die durch den Gebrauch 
schadhaft geworden sind, nur dadurch erneuert 
werden koimen, dafl d-as kouische Oberganjgsstiick 
an dera einen Stabcnde abgetrermt und nach Aus- 

15 wechsiung des schadhaften BoLzens neu an- 
geschweiflt wird. 

Es ist versucht vvorden, diese Schwierigkeiten 
dadurch zu umgehen, dafl z. B. der eine der beiden 
am Rohrstab angeschweiflten Kegel zunadhst eine 

io groflere Bohrttng besitzt und erst nach dem Ver- 
zinken und der darauffolgenden Eirrfuhrung der 
Bolzen in das Stahinnere so verformt wird, dafl 
seine Lagerdffnung die gewunschte Durchmesser- 
grofle erhalt. Aber auch diese Losung hat Nach- 

a$ telle, weil bei nacbtraglicher Verformung des 
1>ereits verzinkten Stabendes die Oberflachenschutz- 
schicht beschadigfr wird. 

Die Eriindung stellt eine Verbesserung der 
grundsatzHch bekannten RuppLtungsyorrichtung, 

3 o bestehend aus Gewittdeboteens, Schlusselmuffe und 
Mitnehmerstift, dar, die dee otbenerwahnten Nach- 
teile venneidet und gleichzeitig eine neuartige An- 
wendung der Kupplungsvorrichtung mit einem zu- 
satelichen, bisher micht bekannten Voxteilermoglicht. 

35 Das wesentliche Kennzeichen der Erfindung be- 
steht darin, daB fur den Bau von Facbwerken Bau- 
elemente in Form von- Hohlkorpern oder Bau- 
elemente mit Hohigliedern benutzt werden, die 
eine, zwei oder mehr Kupplungsvorrichtungen der 

40 bekannten Ausfuhrung hesitzen, daB jedoch jeweils 
auBer den Lageroftnungen fur 'die Gewindebolzen 
der Kupplungsvorrichtungen mindestens eine, aus- 
schlieBlich fur Montagezwecke dienende Offnung 
(im folgenden als Montageoffmmg bezeiebnet) vor- 

45 handen ist und dafi die Lichtweite dieser Montage- 
oflfnung. groBer als der Durcbmesser des Kopfes 
des Gewindeholzens, auf jeden Fall aber so groB 
• ist. daB. der Gewindebolzen durch die Montage- 
offnung hindurch in das Inmere des Hohlgliedes 

50 und von dort aus in seine zugehorige Lager- 
offnung gebracht werden kann. Auf diese Weise 
wird erreichl, daB erstens -bei der Neufertigung der 
Bauelemente eine Verzinkung (oder ein anderer 
wirksamer Oberflachenschutz) innen und auBen vor 

35 der Montage der Gewindebolzen ausgefiihrt werden 
kann, zweitens, daB bei Beschadigungen an den 
Bolzem eine Auswechsiung der schadhaften Stiicke 
ohne irgendwelche Anderungen am Bauelement 
selbst erfolgen kanu, und drittens, daB bei Be- 

60 schadigungen des Oberflachenschutzes, z. B. durch 
Abrieb, sogar eine Ausbesserung des Oberftachen- 
schutzes ohne jede Nacharbeit am' Bauelement 
selbst in dem ursprunglichen Yerfahren, z. B. 


Tauchen in ein Zinkbad, moglich ist, nachdem vor- 
her die beweglichen KupplungsteiLe vorubergehemd 65 
abgeuommen worden sind. 

Ein weiterer Vbrteil der Erfindung besteht darin, 
dafl drurch die Anwenthmg dieses Konstruktions- 
prinzips Kupplungsvorrichtungen der l)ekannten 
Art, die bisher n,ur an den Enden von Fadiwerk- 70 
staben angewandt wurden^ nunraehr auch am Um- 
fan-g angeordnet weuden konneu, wodurch sich neu- 
artige statische Wirkungen ergeben, die an den 
Beispielen der Fig. 4 und 4a sowie 6 crlautert sind. 

Zunadist zeigen Fig. 1, 2 und 3 die Anwendung 75 
des Frinzips geraafl voriiegender Erfindung an 
Staben mit Kupplungsvorrichtungen. an beiden 
Enden. Hier ist. <ias Knotenstnick 1 mit achtzehn 
Gewindebohrungen 2 in bekannter Weise dasBinde- 
glied* fur verschiedenartige Stabe. Die Stabe selbst 80 
sind in den Fig. 1 bis 3 aus dem zylindrischen 
Rohrschacht3, dem konischen Endstiick4 (auch als 
Regelstuck bezeichnet) sowie den Kupplungsvor- 
richtungen an den Enden zusammengesetzt, Das 
Kegelstiick 4 tragt mit seiner Lageroff nung 8 den 85 
Gewindebolzen 5, der seinerseits von der SchKissel- 
muffe 6 umschlossen ist undi durch den Mitniehmer- 
stift 7 mit der Schlusselmuffe zusammenwirkt. 

Im Schnitt Fig. 2 erkennt man nun; ebenso wie in 
der. Seitenansicht Fig. 3 die beiden gegemiber- 90 
liegenden Mohtageoffnuogen 9, deren Durchme&ser 
groBer ist als der Durchmesser des Kopfes des 
Gewindebolzens 5. 

In Fig. 5 ist suDrtgeraafl eine Ausfuhrungsform 
wiedergegeben, bei der der Fachwerkstab an seinem 95 
Ende mit einer dierartigen Kupplamgsvorrichtung 
ausgestattet werden soil wpfoei- der Sbab also zu- 
nachst ohne die beweglichen Teile der Kuppiungs- 
vorrichtung dargestellt ist, und bei der der Stab 
aus einem Vierkantrohr ausgefiihrt wird. In* diesem 100 
Beispiel sind an dem Hohlstaib 16 Winkelstiicke 17 
so angeschwei.Bt, dafi ein Pyramitienstumpf ent- 
steht, dessen schlankes Ende iS durch eine Platte 
19 abgeschlossen wird, in der eine LagerofTnung 
io ftir den spater zu montierenden Bolzen 5 aus- 105 
gefuhrt ist. Zwischen je zwei von den vier Winkel- 
prorllen blei'bt eine genugend grofie Oflfnang, um 
den Bolzen in das Innere des Korpers einfohren zu 
koiMien, nachdem der ganze Kdrper verzinkt' oder 
auf ahnldche. Wei'se mit einem Oberflachenschutz no 
versehen ist. Der Bolzen kann dann, mit seinem 
Kopf von innen zur Auflage auf die Endplatte 19 
gebracht. mit der Schl-usselmurle versehen und 
durch den Mit-nehrnerstrft mit, der Schlusselmuffe • 
verbunden werden, 1 1 5 

Das hier beschriebene Prinzip der Montage- 
oifnungen, die zusatzlich zu den LagerofTnungen fiir 
die Bolzen. der Kupplungsvorrichtungen zur An- 
wendung kommen, bietet jedoch uber die bisher be- 
handelten Vorteile hinauSj wie einleitend erwahnt, lao 
auch die Moglichkeit, im einem Hohlkorper am Um- 
fange Kupplungsvorrichtungen der hier erwahnten 
Art anzubringens Zwei Beispiele hierfur zeigen die 
Fig. 4 und 4 a, 

In Fig. 4 ist ein Vierkantrohr, in Fig. 4a ein 135 
Kreiszylinderrohr dargestellt, das f an beiden Enden 
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Oftnungen besitzt. Das Rohr io ist an seinem Um- 
fange mit Lageroffraungen n versehen, dire dem 
Durchmesser des Schaftes des Gewindebolzens 12 
angepaflt sind, derart, daB der Durchmesser des 
5 Kopfes 12 grofler ist ats die Bohnung fur die Lage- 
r-ung des Gewindebolzens 11. Der Gewmdebolzen 
kann also von einem der beiden ofrenen Enden des 
R0J1 res 10 zunachst in das Rohrirrnere eingeft&rt, 
dann durch die Offnung 1 1 hindurchgesteckt sowie 
10 mit der SchlusselmufTe 13 und dem Mhnehmerstift7 
versehen werden. In Fig. 4 und 4 a sind dann 
auBerdem noch Unterlagscherben 14 und 15 sicht- 
bar, die im Fa lie der Art nach Fig. 4 lediglich die 
Aufgabe haben, eine bessere Klemmwirkung auf 
15 die zwischen ihnen eingepreflte Rohrwanduug aus- 
zuuben sowie eine grofiene Flache fur die Kraft- 
ubertragung zu schaffen, und die im Beispiel der 
Fig. 4a aufler dieser Wirkung, die auch bier genau 
so eine Rolle spielt, noch die zusatzliche Aufgabe 
ab ubernehmen, die Kraftubertragimg von der ebenen 
Auflagerflache des Bolzenkopfes 12 «und der ebenen 
Stdrnflache der SchltisselrmutTe 13 auf die gewolbte 
Flache des zylindrisGhen Rohres 10 zu ermoglichen. 
In den Beispielen der Fig. 4 und 4a besitzen die 
a$ Rohr stabe, die senkrecht zur Achse des Rohres 10 
angeschlossen werden, Endstucke 4 a , die auch 
wieder koaische AuBenflachen aufweisen* aber 
dies ma I mit Innengewinde ausgestattet sind. 

Bei einer Anordnwig nach Fig. 4 und 4 a ist es 
30 mogiich, das BaueLemenfr 10 mit mehreren Kupp- 
lungsvorrrchtungen am Umfange aiuszustatten, 
wobei fur das Einbringen der Gewindebolzen ent- 
weder die beiden OfTnungen an ■den' Enden dienen, 
wie in Fig. 4 dargestellt. oder eine zusatzlkhe 
35 Montageoffnung in der Rohr wand oder in dem 
konischen Endstuck 4, werm das Bauelement 10 
. audi am Ende rait einer Kupp lungs vorrichtung der 
hier beschriebenen Art ausgestattet ist. 

Der Vorteil dieser Ausbikhmg ist in dem Aus- 
40 fuhrungsbeispiel der Fig. 6a bis 6c schematisch 
dargestellt, die ein Zeltgerust veranschaulichen. 
Hier sind verschiedene Stabe 21 senkrecht an- 
geordnet und mit zwei waagerechten durchlaufen- 
den Staben 10 in- der Form verbunden, wie dies in 
45 Fig. 4 im einzelnen dargestellt ist. Die waage- 
rechten Stabe 10 besitzen dementeprechend im 
mittleren Teil an ihrem Umfange Kupp lungs vor- 
richtungen in der Art der Scbnittdarstelkingen 
Fig. 4 und 4a, hingegen an den Enden Kupplungs- 
50 vornichtungen in der Art der Fig. 2. An den Enden 
konnen daher diese Stabe 10 mittels ihrer Kupp- 
lungsvorrichtung an Knotenstticke 23 (Knoten- 
stiicke wie in Fig. 1 mit 1 bezeichnet) arigeschiaubt 
und auf diese Weise mit senkrechten Stielen 22 so- 
55 wie Diagonalstaben 24 kombiniert werden. 


Wichtig ist nun, dafl die Stabe 10 uber mehrere 
Fekler durchlaufen und auf mehrere senkrechte 
Stiele 21 aibgestutzt sind, daB hierdurch eine 
Rahmenwirkung errtsteht und dafl mehrere der 
mittleren Felder zwischen den senkrechten Stielen 60 
21 ohne Diagonalen bleflben konnenv wedil die 
Diagonale 24 im Endifeld den gesamten Verband 
gegen Seitenkrafte abstiitzt Dies hat im Zu- 
sammenhang mit dem For tf all besonderer Knoten- 
stiicke zwischen den Staben 10 und 21 erne be- 65 
deutende Vereinfachung und Verbilligung zur 
Folge. AuBerdem aber ist der Fort-fall der Diago- 
nalen in den Zwischemfebdern zwischen den Staben 
21 deswegen von Vprteil, well auf diese Weise 
zwischen den einzelnen- iStielen 21 in- beliebiger 70 
Weise OfTnungen fur Tiiren und Fenster angeord- 
net und sogar der Abstand der einzelnen Stiele 21 
und dam it die Breiten fur Tiiren und Fenster ver- 
andert werden konnen. 

75 

PatentanspjrOchb: 

1. Bauelement fiir Fachwerke, insbesondere 
Gertiste aus Stahlrohren, mit Kupplungsvor- 
richtwng, die aus einem drehbaren und larigs So 
verschieblich gelagerten Gewindebolzen, eioer 
den Bolzen u-mschiiefienden «SchlusselmufTe so- 
wie einem beide Tefle verbindenden Mitnehmer- 
stift besteht, dadurch gekennzeidmet, daB das 
Bauelement aufier der (den) «Lagerbohrung(en) 85 
fur den oder die Gewindebolzen mindestens eine 
zusafczliche Montageoffming zur Era fuh rung 
des Bolzens (der Bolzen) in den Hohlraum des 
Bauelementes besitzt. 

2. Bauelement nach Ansprach I, dadurdi ge- go 
kenmzeich^net, dafl bei Staben mit Kupplungen 

in den Enden, die auf Knickung bearrsprucht 
sind, die MontageofTnung(en) vorzugsweise 
symmetrisch zur Stabachse in den konischen 
Endstiicken angeordnet sind. 95 

3. Bauelement nadi Ainspruch i> dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die LagerofTrrungen fiir die 
Gewindebolzen im Mantel, <L h. am Quer- 
schnrittsumfange des Hohlstaibes^ angeordnet 
sind und die in ifonen 'befestigtea Kupplungs- 100 
vorrichtungen mit anderen Staben zusammen- 
wirken, die senkrecht zu seiner Stabachse 
stehen und am Ende Innengewinde aufweisen. 

4. Bauelement nach Ansprudh 1 bis 3, da- 
durch gekfnnzeichnet, daB zum Ausgleich der 105 
Materialschwachung, die durch die Lager- und/ 
odter MontageofFnungen bedingt ist, zusatzliche 
Versteifungen in Form von Rfngen, Stegen, 
Platten im Bereich der OfTnungen angebracht 
sind. 110 
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